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Masa
. _. . Dlugosc¢
Pozycja Przekrdj Stal Liczba (mm) 3 .
ednostkowa| Elementu Catkowita
(kg/m) (kg) (kg)
Pozycja M1 Liczba=5  Masa catkowita=5x3,31=16,55(kg)
b22 BL 10x160 S 235 1 200 2,51 2,51
b23 BL 10x85 S 235 1 120 0,80 0,80
3,31
Pozycja M2  Liczba=26  Masa catkowita=26x6,31=164,00(kqg)
b12 BL 8x80 S 235 1 130 0,65 0,65
b13 BL 12x80 S 235 1 200 1,51 1,51
b15 BL 12x220 S 235 1 200 4,15 4,15
6,31
Pozycja P11 Liczba=1 Masa catkowita=1x86,35=86,35(kg)
) RP 100x50x4 S 235 1 9601 8,590 82,47 82,47
b4 BL 8x82 S 235 3 130 0,67 2,01
b6 BL 8x38 S 235 1 130 0,31 0,31
b8 BL 3x95 S 235 2 45 0,10 0,20
b17 BL 8x80 S 235 2 135 0,68 1,36
86,35
Pozycja P12  Liczba=3  Masa catkowita=3x85,02=255,06(kg)
2 RP 100x50x4 S 235 1 9604 8,590 82,50 82,50
b4 BL 8x82 S 235 5 130 0,67 2,01
b6 BL 8x38 S 235 1 130 0,31 0,31
b8 BL 3x95 S 235 2 45 0,10 0,20
85,02
Pozycja P13 Liczba=1 Masa catkowita=1x86,38=86,38(kg)
2 RP 100x50x4 S 235 1 9604 8,590 82,50 82,50
b4 BL 8x82 S 235 3 130 0,67 2,01
b6 BL 8x38 S 235 1 130 0,31 0,31
b8 BL 3x95 S 235 2 45 0,10 0,20
b17 BL 8x80 S 235 2 135 0,68 1,36
86,38
Pozycja P14  Liczba=1 Masa catkowita=1x86,38=86,38(kg)
2 RP 100x50x4 S 235 1 9604 8,590 82,50 82,50
b4 BL 8x82 S 235 3 130 0,67 2,01
b6 BL 8x38 S 235 1 130 0,31 0,31
b8 BL 3x95 S 235 2 45 0,10 0,20
b17 BL 8x80 S 235 2 135 0,68 1,36
86,38
Pozycja P15  Liczba=1 Masa catkowita=1x87,33=87,33(kg)
2 RP 100x50x4 S 235 1 9604 8,590 82,50 82,50
b4 BL 8x82 S 235 3 130 0,67 2,01
b6 BL 8x38 S 235 1 130 0,31 0,31
b8 BL 3x95 S 235 2 45 0,10 0,20
b21 BL 8x80 S 235 2 230 1,16 2,31
87,33
Pozycja R1 Liczba=22 Masa catkowita=22x47,32=1040,93(kq)
1 IPE 160 S 235 1 2845 15,800 44,95 4495
b1 BL 6x145 S 235 4 39 0,26 1,05
b2 BL 12x60 S 235 1 120 0,68 0,68
b3 BL 8x67 S 235 1 150 0,63 0,63
47,32
Pozycja R2  Liczba=4  Masa catkowita=4x47,32=189,26(kq)
4 IPE 160 S 235 1 2845 15,800 44,95 4495
b1 BL 6x145 S 235 4 39 0,26 1,05
b2 BL 12x60 S 235 1 120 0,68 0,68
b3 BL 8x67 S 235 1 150 0,63 0,63
47,32
Masa tqczna elementéw (kq) 2012,24
Dodatek na spoiny :2 % (kq) 40,24
Masa catkowita (kg) 2052,48
DETALE SPAWANIA DLA poz.P11-15
g AN
3 3 A
= ©
3 i
rh | jﬁg ; s\ 1
3 3 I\ /
W e, oo

7 7 b21 (b8 )

Uwagi:

1. Nieoznaczone spoiny czolowe wykona¢ na pefen przekrdj
elementow

2. Nieoznaczone spoiny pachwinowe wykona¢ na 0,7 grubosci cienszego z fqczonch
elementdw na catej diugosci przylegania elementéw

3. Dla rur kwadratowych spoiny nieoznaczone wykona¢ jako pachwinowe, gr. a=1,0t
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cienszego z fqczonych
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